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Svarovani elektro-tvarovkami d20 -110

Systém pro svarovani polybutenového a medium-nosného potrubi (PB-H)
systému Flexalen® d20-d110

Kontrolni vyronek / PB ¢istic — TANGIT
| -
Svarovaci konektor \ Papirové ubrousky

Znacka hloubky zasunuti {/‘"“\ Upinaci piipravek

Popis | Potirebné vybaveni

Sroub (NEPOUZIVAT!) Svarfovaci zafizeni HWSG-3-

P Montazni stan pro nepfiznivé
pocasi

N
Pokyny pro montaz @

Podminky - pfiprava trubek

e Teplota prostredi: +5 °C - +40 °C } v pripadé nepriznivého pocasi

e Bezsucho abezvétii (= 3,4-5,4 m/s pouZijte stan

e Trubka je Cistd a suchd, bez poskozeni a je ufiznuta rovné rezacim koleckem

o Konec trubky je v misté zasunuti do tvarovky zbaveny O, bariery (viz ndvod na pouziti PB EVOH Scraper)

DULEZITE UPOZORNENI: PRI SVAROVANI POSTUPUJTE PODLE NASLEDUJICICH POKYNU:

S

01. 02. 03. 04.
Konce svarovaného PB cisticem krouzivymi Oznacte spravnou Umistéte konce trubek do
potrubi nesmfi byt pohyby ocistéte konce hloubku zasunuti do el. Celisti upinaciho pfipravku
v napéti (koce musi obou trubek v misté Tvarovky podle znacky (,sani")
voné smérovat k sobé svarovani. Ujistéte se, na tvarovce. a sevrete takto:
Ze byl zcela odstranén Upozornéni: Ujistéte se, Z ,pevné” Celisti vycnivé
i potisk trubky. Ze byla Oz bariera trubka pouze v délce
dostatecné a zcela hloubky zasunuti.
odstranéna Z ,posuvné” Celisti vy¢niva
konec trubky v délce zasunu
+ cca 2 cm.
1/2

Prohlaseni vyrobce: VSechna doporuceni a informace uvedené v tomto technickém listu vychazeji z nasich znalosti a zkuSenosti. Specifikace produktu slouzi pouze jako voditko.
Protoze zpUsob, jakym bude pouzit, je mimo nasi kontrolu a je na uzivateli, aby posoudil vhodnost jeho pouziti. Z tohoto dlivodu nemuizeme nést jakoukoliv odpovédnost za

pfipadné problémy nebo $kody, zplisobené treti osobé. Vyhrazujeme si pravo zménit oznaceni vyrobku a vlastnosti bez pfedchoziho upozornéni.
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Krouzivymi pohyby
pomoci CistiCe vycistéte
vnitini svarovaci plochy
tvarovky.
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Stisknéte tlac¢itko ,Start”
pro zahajeni svarovani a
kontrolka se rozsviti.

Kritéria svarovani

Hloubka zasunuti
| [mm]

Rozméry tvarovky
OD [mm]

Montazni navod

06.

Nasadte tvarovku na

konec trubky v pevné
Celisti

Upozornéni: srouby na
tvarovce neutahujte!
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Jakmile je proces svarovani
ukoncen, ozve se hlasovy
signal a kontrolka ,End”
(konec), se rozsviti. Poté Ize
svarovaci kabely z tvarovky
odpojit.
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07.

Posuvem pohyblivé celisti
spojte tvarovkou oba
konce trubky. Ujistéte se,
zasouvani konce trubky
tvarovky probiha bez
odporu. Ujistéte se , ze
bylo dosazeno
pozadované hloubky
zasunuti.

Délka svarovani

11.

Po vychladnuti - minimalné
po 15 min. (20 min. pro
tvarovky d110 mm) Ize
upinaci pripravek
odstranit.

Délka chladnuti
[min]

40 47 120 15
50 49 145 15
63 51 180 15
75 67 150 15
90 74 200 15
110 80 210 20
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Zapoijte svarovaci zafizeni
do zdroje el. proudu

a svarovaci kabely

do konektorl tvarovky.
Rozsviceni kontrolky
potvrdi, ze |ze zahdjit
svarovani.

12.

Zkontrolujte, ze svatovani
probéhlo v poradku:
kontrolni vyronky vycénivaji,
znacky zasunuti jsou viditelné
a nejsou patrna zadna
poskozeni, ¢i deformace
tvarovky.

Poznédmka: Tlakovou zkousku
Ize zahdjit az po Uplném
vychladnuti - tedy minimélné
2 hodiny od posledniho
svarulll
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Prohlaseni vyrobce: VSechna doporuceni a informace uvedené v tomto technickém listu vychazeji z nasich znalosti a zkuSenosti. Specifikace produktu slouzi pouze jako voditko.
Protoze zpUsob, jakym bude pouzit, je mimo nasi kontrolu a je na uzivateli, aby posoudil vhodnost jeho pouziti. Z tohoto dlivodu nemuizeme nést jakoukoliv odpovédnost za

pfipadné problémy nebo $kody, zplisobené treti osobé. Vyhrazujeme si pravo zménit oznaceni vyrobku a vlastnosti bez pfedchoziho upozornéni.




